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ProceSim est un atelier d'automatismes, de supervision et de simulation de parties opératives.

/
Le Concept : -
L] créer une partie opérative simulée avec 'éditeur graphique. ‘ )
L] apprendre les principes de la programmation. ; ImT =
L] valider son raisonnement avec la simulation interactive et les outils de visualisation EIEAn 'lrlETdEE REEEE Erihé
dynamlque de la Communauleé francaise

EN HAINAUT

En validant votre process sur une partie opérative simulée, la programmation et la
maintenance des systémes automatisés deviennent accessibles a tous.

Monter sa partie opérative

L’éditeur vous offre un mécano virtuel contenant une bibliothéque

d'objets intelligents paramétrables {vérins, moteurs, détecteurs, el ?T.': ke o o Tishactorers et s
[ PN  Dtectin Totm i st
convoyeurs, roues codeuses, cuves, images, ...} haturellement L Wt bl Fua_rue
interactifs entre eux avec une synchronisation de l'adressage, des L S — = Sélection d wn moteur
mnémoniques en liaison avec I'éditeur de programme Siemens . : e e e@o0®
1 | | | [ Paramétrage d wne cellule et d ‘wn vérin 5008 P 5 e
Toutes les applications simples ou complexes peuvent étre réalisées. @ e B fﬂ ces ’m
| i ' ' ' ‘ ' ' Simuler pour stimuler
Aaaarlll L P
L'API Siemens S7-313C aux commandes : Conditionnement de comprimés 2
e i s sy ] ) Bofte & cutils Ml
o = Travailler directement avec les automates : -
‘ . [ SIEMENS : S7-200, S7-300, S7-400 ou PlcSim s
. ‘ . & . Schneider Electric : TSX Micro ou PREMIUM
et valider vos essais sur la partie opérative simulée. =
e woear® § (5]
i Un simple adressage a la souris réalise la connexion avec les 'ﬁ
I automates industriels Siemens. = ':\ Pracessim
g s Omeswe- g | Eninterfacage avec lautomate (via le bus industriel), uif b itk
g e 5 §urmmeamee g | il s'intégre naturellement dans les systémes industriels . 5 [— Web Site :
o o= 6 B
=000 = ommerme - Fint19 G . i
" & http://processim.hecfh.be




ProcesSim

Simunlateur de bartie opérative

Configuration minimum requise : Ordinateur PC ou compatible Pentium 300 MHz, 64
Mo, systéme d'exploitation Yin 98 ou supérieur

Connecté avec le cable ou par soft avec le simulateur et adressé graphiquement
ProcesSim interagit en symbiose avec les automates Siemens ou Schneider Electric.

:-\‘.
s
Avec les outils d’analyse, de diagnostics et de visualisation dynamique CRE
yse, g ynamiq HET H Em

des raisonnements, la conception des processus automatisé devient ludique

et interactive. CEI‘IIrE de Recherche

HAUTE ECOLE

de la Communauté francaise

EN HAINAUT
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Développé et distribué par : i } 5

La Haute Ecole de la Communauté frangaise en Hainaut, i
Centre de Recherches Appliquées. :

ProcesSim

EE 14

Mot des convopeurs dévacution

8 avenue Maistriau, 7000 Mons. - 7 aw e ””W““'“”a“’*" @: 54 o Simuler pour stimuler
\os demandes sont a adresser & I'attention de Monsieur Jacques Boucqueneau s @ N

rocessim@hecfh.be). s gi7 & ;
(processim@hecth.be). . . e g HAT § e i Site Internet :

w http://processim. hecfh.be

ME : La conception de logiciels agreables & utiliser ne peut-&tre entreprise
sans le concours chaleureux de personnes apportant aides et critigues
constructives

C'est pourquoi, je remercie vivement toutes les personnes qui m'ont aidé et
en particulier Jean-Claude Cors.

Jinvite egalement les utilisateurs & me communiquer toutes suggestions

et pour les versions en néerlandais adressez vous ala

Paul Feligue CVOA

Halensebaan 127

3390 TIeIt'nge etfou critiques en vue d'ameliorer ce travail.
. Elles sont 4 adresser au Centre de technigues speciales
Tel: 0032 477 77 16 12 Sverma-Maisian
;- ; 7000 Mons
email:paul.felique@skynet.be alattention de MrJ. Boucqueneau

ou par caurriel & processim@@hecth.be.
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Simuler pour stimuler
ProcesSim : le laboratoire virtuel d’automatismes

ProcesSim réalise la simulation du
comportement des machines et processus
industriels.

® Visualisations
dynamiques

| I
Le logiciel est concu au Centre de Recherche
de la HAUTE ECOLE de la Communauté
francaise en HAINAUT (CReHEH) en
partenariat avec Siemens Belgique, Schneider
Electric France, Technord et divers
intégrateurs.

Cet outil met les concepteurs, les agents de
maintenance, les opérateurs et les apprenants
dans des situations proches de la réalité.

Programmé sur base d’'un logiciel didactique de notre conception et sur les techniques et
théories de la modélisation, cet outil permet :

* lors de la phase de conception,
o d'améliorer [l'efficacité des pratiques de conception et de mise au point des
équipements,
o déviter les nombreuses modifications et adaptations sur site,
o0 de supprimer par la simulation, les ambiguités de compréhension et de
faire découvrir des solutions innovantes

e avec une argumentation interactive  du produit proposé, de vérifier 'adéquation
des systemes présentés avec leurs besoins,

» d'améliorer la formation, la documentation et la
maintenance des systemes automatisés grace a une
simulation interactive

Piloté depuis les automates industriels, cet outil simple, flexible, Nl s et
adaptatif et personnalisable vous permet grace a son « mécano
virtuel » la conception, I'expérimentation, I'optimisation et le dépannage de votre processus.
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Simuler pour stimuler

Quelques écrans

Le Mécano Virtuel :

La bofite a outils :
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b écanizme animé

Autres outils

Générateur d'objets

Ewvacuation d'objets

Substitution d'abjets
Cutilz de
découpe

Compteur

T emporization

De la commande a la signalisation
du T.O.R. a l'analogique
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Mécanisme animé

Actionné par:

Les actionneurs : T

Relais
Mualiars aspnibrai
Motes : 1 Contacteurs
Rotation *
& Unsens Wanne

" Deux sens

Vitesses 2
@ 1 Vitesse

€ 2Vitesses

Nom | Motewr 1

Images en boucle
Nombres de trames [

Fichier Im

Masimum 20 Ere

] 2]

el (=3
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F

Dimensionnement

Start - Stop % -

 NEW?E$ =
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= Cens Camel

Gl

L |

Etal ntial

Commande

F— Traitement
périndiaue taus
 Etoile Triangle les 4 cycles
& Direct Description
[Mecarim_3

Moteurs et puissance

¢ Awecimage ke (* Sur fimage en cours

de lanimation & Fanét s Sortie da a lige
© Sorie 3 droite o @ TipmEtes

C Sotiedgauche| | oot o

Moteur avec variateur de vitesse

Mécanisme animé Csaeentaa || o0 D 35 SO

|~ Waleurs de retour duVariatew | Paraméties de pilatage 1
Consigne de vitesse e
[-100% & +100%]
Viesseeffecive [T Demande

'3 Aw_Consigne = - (‘ diamét
NEWD || 2= ¢
Iw Status n .

Accélération [1 4 100%] b T Al

s ol e ot Ow_Accéléition =

B i—Fm =
Sens drate
Fréquence attente, | |denification
Surcharge moteur KNom hoteur 1

Fermer

Variateur de vitesse

Bande transporteuse

Apercu Sens du transport
T ‘ " Gauche
I

& Dioite

Wue
@ Horizontale
" Verticale

Ve de profil [Horizontale]

# Satventes peeseoie | | © ~gAIL £ Tin e

de <ot ente

Essais et choik des dmensions da véin————————

Essai aves une commands monostable

Largeur poussair

, Course.
I~ Vétin décrasement 1EBTUES  1oeir g
[ Plaizau amanis [~ NA
I | vierin de décaupe Nom du v
I Vi de séparstion [ veind emer

Veérin

trainement pneumatigue ou mécanique

Tope *

" Preumatique .

E'ssai du positionneur " Motorisée (1 vitesse)

" Motorisée (2 vitesses]

Witesse de translation = 60 %

bot de commande I
Ll

(nalogique]

Désignation Lintra & oteur &
o variateur

wr
Aprés le dépst désigner les &lément "Liés"™
mécaniquement (Ctil_Click)

Positionneur linéaire

" Vue de profil (inciinée]

I ans limite  Fixga Max

Le mécano virtuel reprend les principaux
composants de base couramment utilisés

Witesse de translation = 100 %

Femer

Bande transporteuse

Jauge de pesage assossié & la table Table,

Ci L3

I Mesure > Sonde-» Grandewr éléchigue > Valeur AP (Integer)

rEr M Fe= v 2500

Min 0 Y

Max 500 - 10V
4 20ms
Jauge de pesage

Hauteur oprigté Waleur
iameétre () 493

Hateur (m] 64

Hauteur lig. (m) 093
Contenance 7] 95.018

Contenu () 1.381

Kg ' OOoo=00 00 0OM00
5
Configuration du capteur analogiqus
~Limites physiques- | Typedemesue——| -~ Comportement
Valeurs entigres ! & g0 & | iiearn

Photo

Paramétrage de la pompe

| Tupe de pompe

By Pass e anne Variation de vitesse || "Es Mak

- > Max Max
10m_Col_Lig
© Cenufuge Schéma G

Caractéristigues ds la vanne
(gl et

" Monostable Ta
" Manuelle " Bistable R
Csemovane 1| - Rgabie BT

I~ Vanne nomalemert fermée
T~ Avec fins de course
Perte de charge i
’—Dg‘ D\arr:ritve '_SF"

0K
Annler

Witesse: de femeturs/ouverture

Pompes : Volumétrique, Centrifuge, ...

;

Fed F
S — ° 'E
 Cylindiique D
% Embout cénique g

 Cylindrique @
1 Sphérique C]

~ Ty
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© Sevovame [l

e —

E
Compartement du générateur————— [~ Désigner s celles sensiles [ Fichierlmoge
| Celle 13 S ¢ [Disque bocal o
2 e A € Bénération Inpuisionnelle i 4 Blug ami
" Preumatique == B %:M\ . )
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o Bl R
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Du T.O.R. a 'Analogique

Sondes analogiques, mot de commande...

Sonde de nivean .S
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de la Communauté francaise

EN HAINAUT

De la grandeur Physique a la grandeur API

en passant par la carte d’acquisition de
'automate

rf

-~ Comportement Phota
I Mesurs > Sonde - Grandeur Sléctique - alewr AP [Integer]
: ® = v [z
h 0000 EO0F AEO00 OE00
s. [ [c4
_______ . - Configuration du capteur analogique
1 ~ Linites: pb_\{sig'ues_. Tupe de mesure — Compqutement
:%: E!Zs Mi:alt’._urgugn_!leles! =010y & Lindve,
. B == i a0 4oy s o e
! ! Max [ 500 0¥ o
X X 4 20md e TiRe e s
[ ppe de mesun
. . . mEE
% I“I Lirnite: de la valeur d'sntrée & l'autamate W £ Hauteur libre ﬁ]ﬁ- E;Eﬂ‘
i {Mm [0 50  Mex[ 500 510% || 5 Hasteurcolinide i o | Ilmm¢1 V&II _ e
Mnémanique Description: [T o G R
I Mnémanique | Description
Jen cate
Modéliser iper |E
A
Selon le capteur
L |li S00en
. g I f . d, .
trer intuitivement le fonctionnement d'une va nne :
100
2w
e
e Débit linéaire PL | =
ch. Fel ¥ &wec fins de course ® P = _
" 3
@ & Motoisze  [EEF w B0

©® o0

Cammandes

-~ Compartement.

Vikesse de fermetur

™ Wanne nomalsment fermée

g
B

 ServaYanne

£ Manuelle

- Orientation
& Vaticale %
L
Hudrauligu i
1
Fisssion dentigs e | 60

omiLesl Wy Peite de charge [0.143
i

i~ Commande pneumatique

f
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Feimer |
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Fonctions mathématiques intégrée aux objets !

CReI@I

Centre de Recherche

HAUTE ECOLE

de la Communauté francaise

Pas de modélisation a réaliser !
Tout est intégre !

Réalisez votre circuit :

ProcesSim le modélise pour vous !

=, Comportement de l'installation de pompage

HAINAUT

Cuves, vannes, pompes,.

Hauteur de:
tefoulemnent

[ 76m

Diébit de refoulement

G Prossion

[ zigam

Débit de la porpe
| 00041 nels

kP TP Max730m

Hauteur d'aspiration

[ 36m

Remdement 0 Max 0073 /s @

JE

e
lirustallation
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Analyses et visualisations dynamiques :

Les signaux :

Les réseaux :

visualisation dynamique du reseau

Chronogramme

=

19

Les équations :

Bloc logique en visualisation dynamigue
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HAUTE ECOLE

de la Communauté francaise

EN HAINAUT
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Le grafcet :

{0 + @2+ 03] 8}

MG

[ar {131 +02) + 03] %18}
IQQ —

=i}
{1 =0z}
{11 =03}
{C1 =5}
{C1 =10}
{C1 =15}

iNIT =18}
g {NIT = MIB}
ME
NHE
M3
111
1o

{MI9 =18}
{MI9 = NIg}

Tous les outils et visualisations dynamiques a votr e
disposition.
Méme la simulation de pannes !

L'API en Yisualisation dynamique

CPU3II-2 PN 1 DP

4 SF SIEMENS
oF 2
DCSV
FRCE
rorl Ud]
4
smiiwsu
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sTOP
MRES

ety e a2y e
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ic1 =5} 1C1 =10}
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=
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¥
8l
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Pas de liason avec 'AP1! £ 4

La regulation d’un procces :
.
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gt et

Evaluticn des grandeurs analogigues r*

L’automate virtuel :
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La connexion avec I'automate :

§7-200

MPI ProcesSim

PROFIBUS

Siemens :

INDUSTRIAL
ETHERNET

Adressé graphiquement, connecté a I'automate avec le cable MPI, PROFIBUS, INDUSTRIAL
ETHERNET ou par soft avec le simulateur PLCSIM, Processim s’intégre naturellement dans les
systemes industriels les plus complexes.

Structure de linstallation =i
ProcesSim Entrées Dbiets a adresser Sorties
= 57 e
sEen é é [ B 4
© 100 11 (Enmée 1) i 04.05 01 (Sotie 1)
e [T 6 [ 04103 (Sortiens)
102 - a4z
: 103 043
== - i 104 &j [ 044
; 105 045
108 045
MPL, PROFIBUS ou INDUSTRIAL ETHERNET
] Eh 0B3 AL
1 BE »120(Pd=1) I - 080(Pd =1)
-Bf »121(Pd =2 > 081[Pd =2)
BE »122(Pd =4 +082(Pd =4)
BE »123(Pd =7 > 083(Pd =8
ProcesSim B »124(Pd=10) > Q84(Pd =10
ProcesSim BE ~125(Pd =20 =+ 085(Pd =20)
BE »126(Pd =20 - D 8E(Pd =40)
B »127(Pd=a0) >0 87(Pd =80)
=

Adressage du PLC

Kiemens:o REguIation. |Contenu de :'Enwironnement' Inters.
Projer  Edition  Afichage jnasmion  Enliane  Out ®  Fenttre [ [Fom [~
5 3] Il Enreisrer e proist 54 | B | uaise B fouvean réseau — [@ =
r = Xl (&) Opérations sur bits ¥l anr ]
o () Comparaison =
oy e b : &9 Corwersion S = m
00 il LS =k 1) Comptage = =57 [ CwF = |
o - '"‘”:"““ (B8] Appels de DB "ritesse_ "Pémoin_ : |
E e | & sas auche” 3 :
) (23] Mombres entiers = |
3w Oupi 58] Nombres réels L ;
|
4 Transfert i
S = inouE Gestion de programme
o P e e T Décalagerotation Informations mnémonigue:
Bits cu mok détat v vitesse_effective Tl
- > Témoin_gauche Q0.0
w0z = g
it
= Réseau 2 : Témoin droite
e ds. [BEstewec |77 s
~ (5 57-1214C[CPU 1214 ¥ - Pour abtenir de l'aide, appuyez sur F1 ~ [abs <52 Rél e |
BY configuration des a - x
] . Gauche < > Droite
Réseau 3 : 6 I é
w2 P sotualvabe . L
A ; Vitesse Acquit Ok
Vaves &---7 v Bal Lo
2 oot i " | Q@
Moo
Ao
@
Résean 4: e |
Commentaire =
¥ RUNP
Valved' &Va\vﬂ e I~ RUN
B oy I [ Clsror ™ 19° MRES
=5 [ Plcsim aux commandes du matériel Virtuel
-] ' & ! & I Gy
SR W odls B
i » =1 =t =
» Vue détaillée Valvez

Intégration compléte avec la nouvelle génération de PLC Si & TIA Portal V11
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Schneider Electric :

L2
=
st
7]
o
w
Bmm
o
=
o
=
et
o
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TSX

g

i

PLCSIM Unity
e — )

““:}.M
I Bl

MODICON M340 MODEBUS
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ProcesSim
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Connecté avec le cable TSXPCX, par MODBUS TCP ou par soft avec le simulateur et
ProcesSim interagit en symbiose avec les automates
Schneider Electric de la gamme TSX et Modicon M340

adressé graphiquement,

X
Entrées Obiets a adresser Sorties
ER=E - =] [=8 T
(SR Rl EEa] ZH2

1.0 %020

-l 21N | 8 %0215 01

il 12002 - %022 02

- 13 - E@23
1.4 %024
%158 %025
%18 %026
ER 027
%18 %028
%149 %029
%1110 %0210
z1nm - ED2M
Z112 B, w141 <~ Qw1
Z1.13
%1114

- 1115

g EMe 107 (- Iw 1
-] EMw 102 FEREE
5l

Travailler directement avec I' automate TSX ou Modi

Adressage du TSX Micro

Configuration matérielle du Tsx

I™ Voies analogiquee intégrées adiessées 7

EE)

W
[l

Attention : Toute modification entraine une réassignation de

['adreszage |
Emplacement Type | Nbie. Bits | =] &
1 [ Mo ||
2 J 1 Mat =
E] 1 Met =
4 Analog #lw 1 Mot LConfiguration
5 Analog 0w 1 Mot
i 1
7 Irput ‘;I 8 i
et = Walider
8
El
10 LI Annuler |

Configuration matérielle

du TSX

con M340 ou encore le simulateur

pour permettre 'apprentissage du langage PL7 PRO, UNITY et de valider vos essais sur la

partie opérative simulée.

Un simple adressage a la souris réalise la connexion avec I'automate industriel TSX MICRO

,PREMIUM ou MODICON M340.
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Phoenix Contact

ot
7]
3
=
O
o
g
=
o
Q
£
o

ILC180ETH

‘-..

ILC 370 ETH2TX-IB

MODBUS
TCPIP

N\

| 7
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ProcesSim

Adressé graphiquement, connecté a I'automate avec le cable INDUSTRIAL ETHERNET,
Processim s'intégre naturellement dans les systémes industriels les plus complexes.

Travailler directement avec I’ automate Phoenix Con

du langage PCWORX et de valider vos essais sur la partie opérative simulée.

p_mo, a[ £BonL -
#p_mo_4 [EBOOL ) =

Ap cah T[ EBODL *):= MODBUS_Data[0].0:

[EBOOL %) := MODEUS Datal0]1:

A 3[ EBOOL *):= MODBLIS,
Ap cab 4 [*EBOOL ‘] MODEUS_Datal0].3;
MODBUS_Data[0] 4.

il
EBOOL ") 1= MODBLIS_
* EBOOL *] = MODBUIS
EBUUL 1 fMUDBUS
0L BLIS

MDDEUS
MODBUS

_Data[0].2:

_Datallli %
Datal0]14;
Datal0]15;
Datal1]0;

_Datal1] 3
Datal1]4:

Bp_stu [ EBOOL *) = MODBLS._Data[1]5;

[ EBI |E;
(*EBODL *):= MODBUS Datal1]7:
Pote_et3 (- EBOOL *) = MODBLIS_Data{1]8
Pote_et2 [+ EBOOL *):= MODBUS Datel1}3;
Porte_et1 [*
Ay

n
0D)

["EEEIEIL‘] WODEUS, Datell] 15:

EBOOL = MODBUS_Data(2).0;

EBOOL * := MODBUS_Dataf2]1;
2 [ EBOOL *) ;= MODBUS_Data[2)2:
For FD 2 " EBOOL ) := MODBUS Datel2].3;

Copier

Aide ||

tact pour permettre I'apprentissage

L’adressage avec lI'automate industriel PHOENIX CONTACT est automatiquement généré

par ProcesSim.

@ Eiher dton affichage Profet Code Objets Disgostion Enlone Outs Fenétre 2

DEERSE - =@
aﬂ@@\Qhr

Biblothéaues
[
5 3 Types de données
5. flg_ypes
= 3 UOP logiques
= (8] Geston_ Nbr_com*

Transtions_IntT
ansions_Intv"
ansions_Int"

(] Geston_des_etapesT
esion_des_etapes”
esion_ des._atapes”

=& STo_RES ILC1S0.2:
- Tk
=[] STO_TSK: DEFALLT

Transtions_Init/*

% Giobal Varables™
B b Caeay

<

oEwEE

cjel CADocuments and Setlings\adnistrsteuBur

l@e =3

= (0] ‘geston,No_comp: Gestion_Nor_cor
geston_Nbr_comp”
= [0] Actons : Actons

stion_des_etapes : Geslion_des_e
Geslion_des_etapesy”

o

WRBEHEE &
2 BE ..

(*Demande de 5 comprimés*)

(*Demande de 15 comprimés*®)
R_TRIG_S

Bp_15

ntactour Distrbuteur de pilles
ditriutou piules 0 an

cén[2] vest [5]
B cov compri
|00 [t

Passage des piles.

L'API Siemens S7-313C aux commandes : Conditionnement de comprimés

Ptaas duvege
i #
of= =

i
o

#

. 4

" Gesto N

ﬂ TP/PROFINET : La configuration est en cours de vé
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7
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“tacons
i1z

EnService
o
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Demande comprimés
Do 150 v
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Quelques exemples d’applications :
En Service / Hor Sovico

3 C1=000 C£2=000 C3=000

U6
® ® =
Stat Stop
& e B -

1o
° Reset Compteur
s

1544

Moteur arivés produit o1 nm Mul;w ) Moteur des convoyeurs d'évacuation
B \( Bleus VertsTous convoyeur do lansfert 03 B3 D“TE““” Pastion
-
e @p 47 sim  m
Q2 12112
M10 118 In 2
Retouren bas [ 1( ® Mise au Point “

M13

H
Exemple 1 : Tri de produits

13C aux commandes : Condi

Contacteur Distributeur de pillules
distributeur pilules Qi Pilotage du végin

e Gé Dest. \}. 0 e
[ === e
[ o comerimes ;

Fréquencede  Zone 1 L'API Siemens S

génération

nnement de comprimes

Consigne :

mis en bouteille I
Passage des pillules Zone 2

GER 1

Moteur Bando mmecan®

Transp. Btle remplie Présence bouteille
au bouchonnage

018 JERR}

Présence bouteille
auremplissage

contacteur
moteur bande

anneau de commande

Bouteilles remplies

Al 3t 12, Demande comprimés a
bouteille 50 cm® @
e o 1 s
el &) pemands compimés (@)
facons bouteille 100 cm* Cortacts auilsies
2 i - a3
o emande comprimés
bouteile 160 e @®

Exemple 2 : Conditionnement de comprimés

[alsl slel=lle] xlo[s &l & ]

[Commande de 3 pompes ave:
permutation de l'ordre de fonctionnement

Auto|

Pilotage manu
anne de vidan
i g

P
ny

©

T
g
ES
2
@

Por

1

®

==
d] [Bimulation d'un lac

PFompe]

(=)

T
o
3
2

@m' 14 i‘ 21

& Remplissage Auto
H Min =150 ® 8 H Min =100
HMax=410 1 Renpissageencoue! (@)  HMas=380

Exemple 3 : Installation de pompage )

| HS Station de mélange

Lors d'une requéte de mélange :

Caleul des hautewrs finales
fonction des quantités désirées

Mt Hu &

Seclion cuve’
78 dm®

1
i (d = 1m)

My 2
0|

Section cuve 2
Hddm?d=2m)
by 1 A .
Fa = Mémorisation Op1  Mémorisation Op2
b 3 b

Quantité Prad. 1>

Quantité Prod. 2 -»dm
v 3
4

Mg Requite mélange

g e

15

© Start sourage

0 @7

Soutirage Hors / En

Fin de remplissage

Eé‘gé‘g' “D” WE;E Vidange Manuel ®

by

T
# Carwoyeur

1
110 Bacenposiion & M4
@p ® Convopeu On ! % [ Bac anivé en pasiion

Fxemnle 4 * Station de mélanne
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Machine de mise au point du procédé de fabrication des vitrages a
basse émissivité modélisée dans Processim

o= l

il _
- -

=] Programims 57

=0 Fo9 (Gestion bits spécifigues)
E-0 FC29 (Gestion des Fink)
O FC10 (Gestion Fimt commmn)
[ FC26 (Gestion Fimt Ki)
O FCa7 (Gestion Fimt K2)
O FC28 (Gestion Fimt K3 &0K4)
O Fce (Gestion du défaut)
== FC7 (Gestion processus)

B a O e Seme—— W ; S-00 FCS (Gestion des cakuls)
| @8 § & @ o B A C Pl v
[ ] J | e, - - Lagl Bl e =
o " IR, . S ; E‘......-..._ _ O Fezo (Gestion caleul £2)
D | P 3 é E B = - —— O FC21 (Gestion caoul K3 B X4
i a8 " - I E-[] FC4 (Gestion des actions)
b *—l_, e L] O FCzz (Gestion actions communs)
= L] = . : B N, e O FCz4 (Gestion actions K1)
- & ; a i1} i e B bt i O FC25 (Gestion actions K2)
. R O FC23 (Gestion actions K3 B:K4)

=-0 FCIs (Gestion de b vitesse)
O FC40 (Récptivibs viesse K1)
O Foel (Caloul vitesse K1)
O FC36 (Réciptivit vibesse i2)
O =059 (Calod vitesse K2)
O FC36 (Réchptivits vitesse K3K4)
O FC37 (Codeud vitesss K3 :4)
=I-[0 BC2 (Bis réciptivités)

O FC30 (Biks récapbiviés commun)
L i Z 1) O FC3L (Bks receptivitds K1)
e 7 e
T Bt LW - : pag e '
'.‘"H"m :h ] el sl S SR o O FCil (Gestion forctionnement)

O FC34 (Gestion de test)
=00 ECh (Gestion du graficet)

=00 FCIS (Bis de transtions)
O FCia(Bks de transhions K1)
O FC16 (Bis de transitions K2)
O FCi (BRs transkions K3 K4)

E-0 Foiz (Bhs détapes)
0O FCi2 (Bits détapes K1)
0O FCi7 (Biks détapes i2)

Témoignage de 'auteur de ce projet I b i

Le processus simulé dans ProcesSim

« Pour l'aspect pratique de ce projet, jaieula  chance de pouvoir le simuler sur
ProcesSim avant de le réaliser et de cette maniére,  j'ai pu parvenir a une solution qui
s’est avérée, sur le processus réel, performante et fiable ».
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Historique des développements

ProcesSim a été congu et développé afin de répondre aux besoins :

"\

\Cﬁem
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des écoles de I'enseignement technique, des enseignants et des jeunes se destinant
aux métiers de l'automatisation et de la domotique, a savoir : de disposer d’outils
adéquats pour la formation aux technigues et aux raisonnements de la mise en

oceuvre des installations automatisées ;

des techniciens qui congoivent et programment plus facilement une installation

indépendamment de la diversité des équipements ;

des industriels et des clients qui disposent d’une visualisation virtuelle de l'installation
concgue et de vérifier la conformité avec le cahier des charges fixé.

Suite a un concours, le CReHEH a obtenu une subvention ayant permis la migration de la
version didactique vers un outil industriel.

Le CReHEH est spécialisé dans le développement de produits

didactiques et industriels dans les domaines de la modélisation des

systémes automatisés et domotisés.

Nous avons diffusé plus de 3000 licences dans I'enseignement et
organisé la formation des enseignants (plus de 200 maitres
formeés).

Grace a la signature de convention avec le secteur privé, notre
équipe a triplé ses effectifs.

Une version de ProcesSim pour plateforme e-learning, destinée a
la formation d’automaticiens, est actuellement utilisé par
Technifutur liege

Quelques références

Enseignement Secondaire (voir I'encadré ci-contre) plus
de 3500 licences'!

Formation en Cours de Carriere (FCC) pour les formations
enseignants (plus de 200 maitres formés)

De Nayer Instituut (ingénieurs industriels et graduats)
Cefoverre — Centre de compétence

Instituts Universitaires de Technologies — IUT (Fra  nce)
Tunisie ISET (Maintenance industrielle et conception)

ENIM (Ecole Nationale d’'Ingénieur Metz)

EIPC (Ecole d’'Ingénieurs du Pas de Calais)
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ITCF Péruwelz

AR Marchienne-au-FPont
AR Enghien

AR Waimes

AR Madeleine Jacgmotte Bruxelles
Pie ¥ Chatelet

Don Bosco Verviers

St Luc Mans

LTPMH La Louvigre
IESF Mons

AR Anderlecht

ITCF Ergquelinnes

ITCF Henri Maus Mamur
[TCF Morlanwelz

AR Vielsalm-Manhay
St Georges-sur-leuse
TP Tuhize

AR Aywaille

AR Fléron

AR Fleurus

AR Pépinster

AR Soumagne

AR Athus

AR Evere

AR Verwee Schaerbeek
ITCF Henri Maus Mamur
[TCF Libramont

AR Alleur

AR Péruwelz

AR Serge Creuz Bruxelles
ITCF Jemeppe-sur-sambre
AR Fontaine 'evéque
AR Jurnet

AR Vise

EP Huy

AR Verwee Schaerbeek
ITCF Dinant

AR Enghien

[EPSCF Uccle

College St André Auvelais
George Cousot Dinant
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* Projet de recherche CAIAO portant sur la conception d’automatismes industriels
assistée par ordinateur

Bruxelles formation  (centre de formation pour demandeurs d’emploi)

Institut Supérieur Industriel & Mons formation des candidats ingénieurs industriels
(Bac + 5) ainsi que pour les graduats (Bac + 3)

Formation destinée aux industriels CEMI (Centre d’Excellence en Maintenance
Industrielle)

Technifutur Liege avant projet concernant la création d’'une plate forme de formation a
'automatisation depuis I'Internet

Centrum Nascholing Onderwijs  Unniversiteit Antwerpen ( formation continuée)

Siemens Institute a Huizingen Formations sur Simatic S7

Ateliers Workshops en collaboration avec Siemens : la régulation numérique et OPC
avec Micro Automation et ProcesSim

Workshops en collaboration avec Siemens : Prise en main de la nouvelle génération
d’automate S7-1200 avec ProcesSim

Schneider Electric France (Diffusion de la version automate Schneider sur la France)

FOREM Formation

Data Processing Conseil — DPC (France) (Diffusion de ProcesSim sur la France)

Industriels :

o Technord,
CBR antoing,
Matéria Nova,
Glaverbel,
Simpartners,
AnB,
INCITEC,
Eper,
Wow Company,
Incitec,
Sonaca,
A2SI (France),
Baron Groupe (France),
etc.

O OO O O0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOOoOOo
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Données techniques :
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ProcesSim Pro est spécialement congu a l'usage des industriels et a la formation dans
I'enseignement supérieur et universitaire.

Cette version offre des solutions innovatrices pour la conception , la simulation et la
diffusion de processus d'automatisation.
Il est reconnu pour répondre aux besoins des ingénieurs, des techniciens et des formateurs.

Mécano virtuel

Substitution

&

Plateaux indexeurs

Zone de destruction

Générateurs d’objets

&

Mécanisme animé

o

Vérins

=y

—

o

i\

HF

Moteurs et accessoires

Moteurs asynchrones

Codeur, thermique, contacts auxiliaires,

Variateur de fréquence

* || existe également une version Découverte limitée,
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Potentiomeétres linéaires
Eléments 50
10 Afficheurs
228 [ 10
Cuves
10 Wl W 10
LA
Pompes et accessoires :
Centrifuge et Volumétrique
10 . 50
N\
Q
Vannes et accessoires
10
50
Débitmetres manometres
10 Sondes de niveau
Jauge de pesage
lP.‘
50
20 :
. : _
Mots de sortie analogiques
Eim >0
Mots d’entrée analogique
Iy 1 50
30 —
Input/Output/Bits internes Tor
Te®
Mises a jour gratuites
20 L
Automate programmable intégré
Temporisations
”
10 Compteurs
50
H2 4
Etapes
10 :
100
Grafcets n
Liaisons 1000
destinée a la formation des principes de base de |  ’'automatisation.
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Modes de fonctionnements adaptés.

Pour satisfaire les impératifs pédagogiques et industriels ProcesSim fonctionne selon quatre
modes de fonctionnement

Modes de travalil Objectifs
Option de ProcesSim
activable par le

formateur

Le Pc aux commandes du
matériel virtuel
(Processim intégre les
fonctionnalités de base d’un
API

Etudes des fonctions de base
de l'automate

Le Pc aux commandes du
matériel réel et supervision de

Apprentissage des fonctions de
base de 'automate et initiation

I'installation depuis ProceSim

au cablage d’'un API

L’API aux commandes du
matériel virtuel (aux entrées de
I'automate correspondent celles

La programmation depuis
'automate industriel et les

de I'écran et les actionneurs essais virtuels

sont virtuels

L’'automate aux commandes du
matériel réel et la supervision
par ProcesSim

Le pilotage et la supervision de
la parie opérative réelle

La maintenance et le dépannage sont également intégrées chaque « objet » peut étre mis

en défaut
Obiet | Type [Adresse]  Description | Cont [ Forgage [ 0] 1]«
g | Cap Femp | Mo |
. . , T ;. @ | r Bp. S No
Multi niveau du débutant a I'ingénieur O - [
@ | Bp_15 No
i s Entisel5 Mo
T Dépanner, modifier une installation. " Enuéels | Mo
Utiliser la supervision, la maintenance | ﬁis :; E‘":S‘f;‘:l ::
- -\ informatisée et la « télégestit.;nrli» 5 £ | [
- - R 0 @ |10 Sa0 Wo | Oui @8
L~ Q Former les opérateurs et 2 Iy
- Ny . ] 11 Sal Mo
w < & agents de maintenance 02_ @ | Lsc
& - _© |
> Piloter et vérifier la validité | L
@ | = L15c
Y d’un programme d’API HENED Disrs_P
Monter et piloter son propre processus s ® ofende &l
Réaliser son projet d’automatisation Yalid Annuler

TR PESRT]

Découvrir les principes d’analyses ire et séq
grice a la visualisation dynamique et a I’interactivité.

Gonception

Découvrir et expéri

looi .
gies annexes :

, electriques...

ter toutes les teck

h N . 7 -

Motiver I’apprenant & découvrir le cahier des charges d’une automatisation
en agissant sur le matériel virtuel

La création et I'enregistrement de fichiers modeles , réservé aux formateurs est prévue pour
la création d’applications types correspondant aux besoins ponctuels :

* partie opérative seule,

* partie opérative et composants,

» exemples résolus,

» exemples erronés a corriger,

» Parties opératives mon modifiables, etc.
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Configuration requise

Ordinateur PC compatible Pentium 1lI
RAM 256 Mo
OS : Win 98, ME, 2000, XP, VISTA, SEVEN & Win 8

Contacts et site Internet :_http://processim.hecfh.be
Développé et distribué par :

Le Centre de Recherche de la HAUTE ECOLE de la Commun auté
Francaise en HAINAUT.

8a, Avenue Maistriau
7000 Mons

Hainaut

Belgique

Tel : 0032 65 39 45 27
GSM : 0032 474 32 38 08

Vos demandes sont adressées a I'attention de :
Mr Scopel Fabrice
Email : creheh@hecfh.be

Pour les versions en néerlandais adressez vous a la

Paul Felique CVOA

Halensebaan 127
3390 Tielt-Winge
Tel: 0032 477 77 16 12

Vos demandes sont adressées a I'attention de :
Mr Paul Felique
email:paul.feligue@skynet.be

Distributeur :

N

Le Centre de Recherche de la Haute Ecole en Haif@ReHEH) met a disposition une équipe
multidisciplinaire qui travaille au développemeng¢ dProcesSim (6 développeurs et plus de 250 tssteu
externes) et en assure le support technique.

LE SAVOIR-FAIRE duCReHEH est renforcé par de nombreux partenariats de magau.

W A EEEE Ssider [DEHTMNGS Q

REGION WALLONNE TECHNORDH

NB : La conception de logiciels agréables a utiliser ne peut-étre entreprise sans le concours chaleureux de
personnes apportant aides et critiques constructive S.
C’est pourquoi, je remercie vivement toutes les per  sonnes qui m’'ont aidé et en particulier Jean-Claude Cors.

Jinvite également les utilisateurs & me communiquer toutes suggestions et/ou critiques en vue d'améliorer ce travail.

Elles seront adresser au :
Centre de Recherche de la HAUTE ECOLE en HAINAUT

il .
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